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Treningi zapewniajq
miejsce na hajwazniejsze
rzeczy

W drodze do idealnego rozwigzania dla Twoich zadan maszynowych towarzyszymy Ci we
wszystkich 5 fazach procesu inzynieryjnego. Dzieki temu zawsze masz wystarczajgco duzo wolnego
miejsca na to, co najwazniejsze - swoje pomysty! Aby pomadc Ci w najlepszy mozliwy sposdb,
oferujemy szerokg game kurséw szkoleniowych, podczas ktérych mozesz poznaé nasze produkty,
rozwigzania napedowe i systemy automatyki. Dodaj naszg wiedze do swojego doswiadczenia i

spraw, aby Twoja codzienna praca byfa jeszcze bardziej wydajna, bezpieczna i przede wszystkim -
tatwa.

Portfolio szkolen Lenze jest zoptymalizowane pod katem wszystkich 5 faz projektu i nie tylko.

1 2 3 4 5

————————————————————————————————’

Rozwaj Kreslenie Wdrazanie Zapewnienie
pomysty koncepcje rozwigzania Maszyny produkcyjne produktywnosé
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Witasciwy trening
dla kazdego zadania

Szkolenie poczatkowe dla
faza planowania

e Budowa

e Planowanie projektu
e Zastosowanie

e Programowanie

Idealny wybdr od samego poczatku:

Nasze jednodniowe szkolenia dla poczatkujgcych daja
szybki i bardzo praktyczny wstepny przeglad mozliwosci
oferowanych przez nasze produkty, rozwigzania i
systemy. Dzieki tej wiedzy z fatwoscig dokonasz
najlepszego wyboru do wdrozenia swojej koncepcji
maszyny.

Interaktywne szkolenie online dla
faza postepu

e Budowa

e Planowanie projektu
e Zastosowanie

e Programowanie

e Konserwacja

Skorzystaj z naszej oferty szkolen online i poszerzaj
swojg wiedze w dowolnym czasie i miejscu.
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Uruchomienie i szkolenie
aplikacyjne dla
faza wdrozenia

e Budowa

e Planowanie projektu
e Zastosowanie

e Programowanie

e Uruchomienie

Szybkie uruchomienie maszyny: Wiedza techniczna jest
niezbedna do pomysinego wdrozenia Twojego
pomystu. Podczas naszych kurséw szkoleniowych
dotyczacych uruchamiania i stosowania systemu, lepiej
poznasz nasze produkty i oprogramowanie - dla
sprawnego stosowania i rutynowej pracy.

Szkolenie serwisowe dla
faza operacyjna

e Uruchomienie
e Konserwacja

Zapewnienie ciggtosci pracy: Nasze szkolenia
serwisowe wyposazajg w praktyczng wiedze, ktéra
pozwala na niezawodne diagnozowanie maszyny i
szybkie usuwanie usterek. W przypadku najgorszego
scenariusza dowiesz sie, jak szybko wymienic
uszkodzone elementy i przywrdéci¢ maszyne do pracy.
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Korzysci z Lenze

Oszczednosc czasu

Nie trac czasu: Poznaj mozliwosci naszego portfolio w
kroétkich, modutowych kursach. Dzieki temu mozesz
skoncentrowac sie na tym, co najwazniejsze: szybkiej i
skutecznej realizacji swojego projektu.

Wiedza specjalistyczna

Tresci nauczania stajg sie namacalne: Wszystkie kursy
sg praktyczne i prowadzone przez doswiadczonych
treneréw. Utatwia to natychmiastowg integracje
zdobytej wiedzy z codzienng praca.

Bliskos$¢

Po prostu wez udziat w wybranym szkoleniu, kiedy
najbardziej Ci odpowiada: Oferujemy nasze szkolenia w
wielu lokalizacjach na catym swiecie przez caty rok.
Oznacza to, ze jestes elastyczny nie tylko pod
wzgledem czasu, ale takze lokalizacji.

Roznorodnosé

Zawsze odpowiednie szkolenie: Nasza szeroka gama
kurséw szkoleniowych jest dostosowana do Twojego
procesu inzynieryjnego.

Lenze Training brochure 7/44
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Dla:

* Budowa
¢ Planowanie projektu
e Zastosowanie

Wizualizacja

Dla:

e Zastosowanie
e Programowanie
» Uruchomienie

Lenze FAST Framework

Dla:

e Zastosowanie
e Programowanie
» Uruchomienie
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EASY Product Finder

loT Gateway x500

Cyber Security

EASY Ul Designer

FAST Application Software

FAST Robotics
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Automatyzacja

Zastosowanie

Dla:

e Zastosowanie
e Programowanie
e Uruchomienie

@ FAST Application Template

Bezpieczenstwo funkcjonalne

Dla:

e Zastosowanie
¢ Programowanie
e Uruchomienie

Uruchomienie i obstuga

Dla:

* Zastosowanie Controller-based Automation
* Uruchomienie

¢ Konserwacja
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Technologia napedu
Uruchomienie i zastosowanie

‘nl i650 motec

Dla:

» Projekt elektryczny
* Planowanie projektu
e Zastosowanie

e Programowanie

» Uruchomienie

Bezpieczenstwo funkcjonalne

Dla: B 1950 Extended Safety

e Zastosowanie
» Programowanie o
 Uruchomienie 9400 with SM302

Ustuga

Dla:

» Uruchomienie
e Konserwacja
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Wyszukiwarka produktéw EASY
Grupa docelowa

e Producenci urzadzen i maszyn
Pracownicy z obszaréw
e Budowa

e Planowanie projektu

Cele

EASY Product Finder - w skrécie EPF - wspiera uzytkownika w cyfrowym wyborze i zakupie komponentéw napeddw i
automatyki Lenze. Od szybkiego i tatwego wyszukiwania produktéw po kompleksowa dokumentacje, mozna uzy¢ EPF
do skonfigurowania odpowiedniego produktu, wyeksportowania plikéw CAD i poproszenia o osobistg wycene. EPF

mozna tatwo znalezé na stronie internetowej Lenze w zaktadce "EASY Product Finder".

Zdobadz wiedze na temat "tatwej obstugi" EASY Product Finder w krétkich samouczkach.

Klikajgc ponizsze tgcza, mozna szybko i tatwo uzyskaé dostep do czterech poszczegdlnych samouczkéw. Dla utatwienia

tutoriale zostaty utozone chronologicznie.

Tres¢ szkolenia
e Pierwsze kroki
1. Wprowadzenie (YouTube )”
e tatwa obstuga
2. Wyszukiwanie i filtrowanie (YouTube )”

3. Dostosowywanie produktéw (YouTube )”
4. Edycja koszyka (YouTube )”

Czas trwania: 0.5h

Data: Dowolna (dostepna online)
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https://youtu.be/GAO_U__hnls
https://youtu.be/1-EtFPNllM0
https://youtu.be/t1qfDO0fZDk
https://youtu.be/KG3AkyfgJRQ

Remote Service Platform x4 i loT Gateway x500
Grupa docelowa

e Producenci urzadzen i maszyn

Pracownicy z obszaréw

dﬁiia'-‘,fi,e

awwww J [

sk 1
S |

e Planowanie projektu
e Zastosowanie

Cele

Zapoznaj sie z platformg Lenze Remote Service Platform x4 i jej funkcjami oraz zobacz jej wartos¢ dodang. Odwiedz
interaktywny internetowy portal szkoleniowy Lenze, aby wzig¢ udziat w kursie "Lenze X4 Remote" i otrzymad instrukcje
krok po kroku.

Ponadto krotkie samouczki praktycznie pokazuja, jak uruchomié rozwigzanie Lenze x4 Remote Cloud. Klikajgc ponizsze
linki, mozna szybko i tatwo uzyska¢ dostep do poszczegdlnych samouczkow w jezyku angielskim (w razie potrzeby
wtgczy¢ napisy w swoim jezyku).

Tresc¢ szkolenia

e Wprowadzenie i szybki start
1. Krétka wycieczka po nowym X4 Remote (YouTube )”
2. Jak utworzy¢ konto X4 Remote (YouTube )”
3. Jak skonfigurowac firme w X4 Remote (YouTube )”
e Przejdz do trybu online
4. Wiaczanie urzadzenia do sieci (YouTube )”
5. Konfiguracja urzagdzenia w chmurze (YouTube )”
6. Jak skonfigurowac potgczenie VPN (YouTube )”
e Ustugi
7. Jak dodaé ustugi do urzadzenia (YouTube”)
8. Jak dodaé zrédto danych do x500 (YouTube )”
9. Jak skonfigurowac rejestrowanie w chmurze (YouTube )”
10. Jak skonfigurowaé Cloud Notify (YouTube )”
e Pulpity nawigacyjne i zarzadzanie uzytkownikami
11. Jak tworzyé strony i karty w Studio (YouTube )”
12. Jak pracowac z szablonami maszyn (YouTube )”
13. Wyjasnienie zarzadzania prawami (YouTube )”
14. Jak doda¢ uzytkownikéw do firmy X4 Remote (YouTube )”
¢ Dodatki (X4 Remote v1)
15. Konfiguracja potaczenia VNC ze sterownikiem PLC (YouTube )”
16. Logowanie do konta Lenze Digital (YouTube )”
17. Tworzenie nowego konta uzytkownika (YouTube )”
18. Utwdrz wstepna konfiguracje dla x500 (YouTube )”
19. Podtaczanie x500 do chmury (YouTube )”
20. Konfiguracja potaczenia VPN z x500 (YouTube )”
21. Konfiguracja nowego zrédta danych OPC UA (YouTube )”
22. Dodawanie dodatkowych informacji o x500 (YouTube )”
23. Dodawanie pulpitu nawigacyjnego do urzadzenia za pomocg pilota X4 (YouTube )”

Czas trwania: 2 godz.

Data: Dowolny czas (dostepne online)
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https://www.youtube.com/watch?v=R0SttC0rcgU&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=1
https://www.youtube.com/watch?v=_rQaG7WVW9E&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=2
https://www.youtube.com/watch?v=_Pq4W_qT_Ro&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=3
https://www.youtube.com/watch?v=fEkV9ornjS0&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=4
https://www.youtube.com/watch?v=qLvNOV6y6Gg&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=5
https://www.youtube.com/watch?v=_uPS-Bp9Xhw&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=6
https://www.youtube.com/watch?v=UOysmEgh664&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=7
https://www.youtube.com/watch?v=AJxnYxoeGWE&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=8
https://www.youtube.com/watch?v=SGE8vzpNENk&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=9
https://www.youtube.com/watch?v=75wabRLlnWY&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=10
https://www.youtube.com/watch?v=HtQ85PIBA_c&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=11
https://www.youtube.com/watch?v=61TeehaPpmM&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=12
https://www.youtube.com/watch?v=K0JQ73tEkB0&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=13
https://www.youtube.com/watch?v=IG4y5q5cYo8&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=14
https://www.youtube.com/watch?v=tJs1KFfqIZk&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=15
https://www.youtube.com/watch?v=trzeCNECYDQ&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=16
https://www.youtube.com/watch?v=oIcbpnCT1AU&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=17
https://www.youtube.com/watch?v=tEfSEPY6LtI&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=18
https://www.youtube.com/watch?v=EuNAQ7kxSgM&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=19
https://www.youtube.com/watch?v=VOjADCt-LlI&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=20
https://www.youtube.com/watch?v=J5v3kred2EM&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=21
https://www.youtube.com/watch?v=pYKJB1mJuFw&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=22
https://www.youtube.com/watch?v=MIuh6S5dRL4&list=PLQCcCRGE4bNsAnuYykBoYySwqMyndWZ8n&index=23

Cyberbezpieczenstwo
Grupa docelowa

e Producenci urzadzen i maszyn

Pracownicy z obszaréw

e Planowanie projektu
e Zastosowanie

Cele

Uczestnicy zdobywajg podstawowg wiedze na temat pojawiajgcych sie wymogow prawnych w kontekscie
cyberbezpieczenistwa, a takze wiedze na temat tego, ktdre standardy branzowe mozna wykorzysta¢ do spetnienia tych
wymogow prawnych. Ponadto szkolenie tworzy podstawy do samodzielnego korzystania z funkcji bezpieczerstwa w
systemach sterowania Lenze.

Tresc szkolenia

e Wprowadzenie
e Rosnace zagrozenie
e Tto prawne (CRA i NIS-2)
e Podstawy cyberbezpieczenstwa
¢ Integralnos¢, poufnosé, dostepnosé
e Certyfikaty i szyfrowanie
e Wprowadzenie do normy IEC 62443
e Cyberbezpieczenstwo w systemie automatyki Lenze
e Bezpieczenstwo podczas konfiguracji Srodowiska programistycznego
e Bezpieczenstwo podczas programowania PLC
e Bezpieczenstwo na sterowniku

Czas trwania: 1 dzien

Data: Prosimy o rozpoczecie indywidualnego zapytania.
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EASY Ul Designer - Wprowadzenie

Grupa docelowa

Pracownicy z obszaréw

Producenci urzadzen i maszyn tﬁ"

EASY Ul Designer

Zastosowanie
Programowanie
Uruchomienie

Cele

Uczestnicy beda w stanie samodzielnie planowac¢ i projektowac systemy automatyki za pomocg "EASY Ul Designer",
wdrazac proste aplikacje i uruchamiac je.

Tresc¢ szkolenia

Topologia systemu i potaczenie z kontrolerem

Tworzenie projektdw za pomoca kreatora projektéw

Tworzenie stron z elementami sterujgcymi i implementacja funkcjonalnosci ze zdarzeniami
Ogodlna struktura WebVisu, instancje elementéw i wskazédwki nawigacyjne
Zmiana jezyka

Komunikacja procesowa

Obstuga alarméw

Zarzadzanie recepturami

Zarzadzanie uzytkownikami

Uruchomienie panelu dotykowego v450

Cwiczenia praktyczne dotyczace konfiguracji treningowych

Czas trwania: 1 dzien
Data: Zapoznaj sie z ofertg szkoleniowg na stronie internetowej danego kraju lub rozpocznij indywidualne
zapytanie.
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VisiWinNET® Smart - Wprowadzenie
Grupa docelowa

e Producenci urzadzen i maszyn

Pracownicy z obszaréw

e Zastosowanie
e Programowanie
e Uruchomienie

Cele

Uczestnicy beda w stanie samodzielnie zaprojektowa¢ systemy automatyki z VisiWinNET® Smart, wdrozy¢ proste
aplikacje i uruchomié je.

Tresc szkolenia

e Pofaczenie z kontrolerem

® Przeglad VisiWinNET® Smart i innych wariantéw produktu

e Wprowadzenie do edytora VisiWinNET® Smart Editor i jego kreatora projektu, kreatora formularzy i konfiguracji
projektu

e Odniesienia i debugowanie

e Tworzenie zmiennych wewnetrznych i zewnetrznych (kontrolera) oraz kontrolek uzytkownika

e Zarzadzanie i przetgczanie wielu jezykow

e Korzystanie z alarméw, trenddéw i przepiséw

e Zastosowanie funkcji zarzadzania uzytkownikami i dziennika

e Stworzenie prostej aplikacji wizualnej z praktycznymi ¢wiczeniami na konfiguracjach treningowych

Czas trwania: 1,5 dnia
Data: Zapoznaj sie z ofertg szkoleniowg na stronie internetowej danego kraju lub rozpocznij indywidualne
zapytanie.
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Oprogramowanie aplikacji FAST
Grupa docelowa

e Producenci urzadzen i maszyn

Pracownicy z obszaréw

e Zastosowanie
e Programowanie

Cele

Uczestnicy otrzymajg wprowadzenie do opartego na sterowniku oprogramowania aplikacyjnego FAST z
serwowzmacniaczami i700/i750 i beda mogli zastosowa¢ moduty technologiczne i szablon aplikacji Lenze FAST oraz
zrozumied i wykorzystac ich warto$¢ dodang w ustandaryzowanym oprogramowaniu i strukturze projektu. Szkolenie
tworzy podstawe do niezaleznego pogtebiania wiedzy systemowej w ramach projektéw.

Warunek wstepny

Zaktada sie znajomosc szkolenia "FAST Motion Control".

Tresc szkolenia

e Wprowadzenie Moduty technologiczne Lenze FAST
Interfejsy: Zasada dziatania i skalowalnos$¢
¢ Moduty technologiczne
"Wat elektryczny, Virtual Master, FlexCam"
e Modularyzacja aplikacji maszynowych
e Wprowadzenie Szablon aplikacji FAST
Prezentacja elementdw i struktury oprogramowania
Moduty maszynowe i aplikacje, komunikacja, maszyna stanu, obstuga btedéw i mechanizmy sprzegajace
Wizualizacja, diagnostyka i obstuga
o Cwiczenia praktyczne dotyczace konfiguracji treningowych

Czas trwania: 2 dni

Data: Prosimy o zapoznanie sie z ofertg szkoleniowg na stronie internetowej danego kraju lub ztozenie
indywidualnego zapytania.
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FAST Robotics
Grupa docelowa

e Producenci urzadzen i maszyn

Pracownicy z obszaréw

e Zastosowanie
e Programowanie
e Uruchomienie

Cele

Uczestnicy bedg w stanie samodzielnie uruchomié program sterownika PLC Robotics i dostosowac go do wtasnych
wymagan.

Warunek wstepny

Zaktada sie znajomos¢ kursu szkoleniowego "FAST Motion Control". Zalecany jest udziat w szkoleniu online "Podstawy
robotyki".

Tresc¢ szkolenia

Wstepne uruchomienie zorientowanej na klienta aplikacji robotyki poprzez praktyczne ¢wiczenia na konfiguracjach
technicznych:

¢ Integracja i konfiguracja kinematyki specyficznej dla klienta

e Zdefiniowanie uktadéw wspétrzednych oraz odniesienie i uruchomienie robotow

e Uwzglednienie osi pomocniczych

e Programowanie trajektorii ruchu, wykonywanie ruchéw i dostosowywanie trajektorii ruchu
e Korzystanie z modutéw technologicznych

e Testowanie aplikacji "Conveyor Tracking"

Czas trwania: 1 dzien

Data: Prosimy o zapoznanie sie z ofertg szkoleniowa na stronie internetowej danego kraju lub ztozenie
indywidualnego zapytania.
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PLC Designer Wprowadzenie
Grupa docelowa

e Producenci urzadzen i maszyn
e Operator maszyny

Pracownicy z obszaréow

e Zastosowanie
e Programowanie
e Uruchomienie

Cele

Uczestnicy zdobedg wiedze techniczng w zakresie zastosowania, programowania, uruchamiania i mozliwosci
diagnostycznych "PLC Designer". Poznaja podstawowe funkcje jego obstugi i zastosowania programowania IEC61131-3.

Tresc¢ szkolenia

e Woprowadzenie do sprzetu kontrolera z systemem 1/0

e Struktura aplikacji "PLC Designer" V3

e Tworzenie standardowego projektu z mapowaniem wejs$¢/wyjs¢ i podtaczanie do kontrolera

e Ustawienia projektu, pobieranie projektu, uruchamianie projektu, pobieranie i przesytanie kodu zrédtowego

e Korzystanie z bibliotek, repozytorium urzadzen

e Wprowadzenie typow zmiennych i danych, POU (program, blok funkcyjny, funkcja), zadania, zmienne trwate i
przechowywane

e Korzystanie z monitorowania, wymuszania i nadpisywania zmiennych, sledzenia, listy tekstowej, dziennika

e Wprowadzenie do jezykdw programowania IEC61131-3 z naciskiem na jezyki FBD i Structured Text

e Uzywanie prostych struktur danych

e Wprowadzenie do wizualizacji za pomocg "PLC Designer"

o Cwiczenia praktyczne dotyczace konfiguracji treningowych

Czas trwania: 1 dzien

Data: Prosimy o zapoznanie sie z ofertg szkoleniowg na stronie internetowej danego kraju lub ztozenie
indywidualnego zapytania.

Nalezy rowniez zwrdci¢ uwage na szkolenia online "Podstawy projektowania sterownikéw PLC: Pierwsze kroki" i
"Rozwadj oprogramowania PLC" w internetowym portalu szkoleniowym Lenze, ktére zapewniajg podobng wiedze
poprzez samodzielng nauke.
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FAST Motion Control
PL\..

Grupa docelowa 4| | eastmotion |

-~

e Producenci urzadzen i maszyn
e Operator maszyny

Pracownicy z obszarow lli}

EtherCAT.

e Zastosowanie
e Programowanie
e Uruchomienie

Cele

Uczestnicy zdobywajg podstawowg wiedze w zakresie testowania, oceny i wdrazania aplikacji ruchu z
serwowzmacniaczami. Szkolenie stwarza podstawy do samodzielnego pogtebiania wiedzy systemowej w ramach
realizowanych projektow.

Warunek wstepny

Wiedza zdobyta w szkoleniu "Wprowadzenie do PLC Designer" lub w bezptatnych szkoleniach online "Podstawy PLC
Designer: Pierwsze kroki" i "Rozwdj oprogramowania PLC".

Tresc szkolenia
Dzien 1 (Podstawy)

e Szybkie zapoznanie sie z tworzeniem projektéw za pomocg "PLC Designer"
* Pierwsze uruchomienie i700/i750, 1950 jako urzgdzen EtherCAT wraz z Softmotion
¢ Bloki funkcyjne PLCopen
Basic Motion, rozszerzone funkcje ruchu (naprowadzanie, pozycjonowanie)
e Lenze Motion
Pozycjonowanie, synchronizacja osi, tryby pracy

Dzien 2 (zaawansowany)

e Wirtualne osie

e Kontrola hamulca postojowego

e  Tryb momentu obrotowego CST

e Wat elektryczny

e Krzywka profilujaca

e Bloki funkcyjne sond dotykowych Lenze

Czas trwania: 2 dni

Data: Prosimy o zapoznanie sie z ofertg szkoleniowg na stronie internetowej danego kraju lub ztozenie
indywidualnego zapytania.

© EN 12.2025 Lenze Training brochure 19/ 44



PLC Designer OOP
Grupa docelowa

e Producenci urzadzen i maszyn

Pracownicy z obszaréw

e Zastosowanie
e Programowanie

EtherCAT.

Cele

Uczestnicy zdobywajg podstawowg wiedze z zakresu programowania obiektowego z wykorzystaniem struktur danych
definiowanych przez uzytkownika za pomocga "PLC Designer". Szkolenie tworzy podstawe do samodzielnego pogtebiania
wiedzy systemowej w ramach projektow.

Warunek wstepny

Wiedza zdobyta w szkoleniu "Wprowadzenie do PLC Designer" lub w bezptatnych szkoleniach online "Podstawy PLC
Designer: Pierwsze kroki" i "Rozwdj oprogramowania PLC".

Tres¢ szkolenia
e Wprowadzenie do programowania obiektowego
Metody, wtasciwosci, interfejsy i dziedziczenie
Struktury danych zdefiniowane przez uzytkownika
o Cwiczenia praktyczne dotyczace konfiguracji treningowych

Czas trwania: 1,5 dnia

Data: Prosimy o zapoznanie sie z ofertg szkoleniowa na stronie internetowej danego kraju lub ztozenie
indywidualnego zapytania.
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Szablon aplikacji FAST OMAC/PackML B
Lo
Grupa docelowa 4

e Producenci urzadzen i maszyn

Pracownicy z obszaréw

e Zastosowanie
e Programowanie

Cele

Uczestnicy powinni by¢ w stanie korzystac z opartego na kontrolerze FAST Application Template OMAC/PackML oraz
rozumiec i wykorzystywac jego wartos$¢ dodang w ustandaryzowanym oprogramowaniu i strukturze projektu. Szkolenie
tworzy podstawe do samodzielnego pogtebiania wiedzy o systemie w kontekscie projektéw.

Warunek wstepny

Wiedza zdobyta w szkoleniu "Wprowadzenie do PLC Designer" lub w bezptatnych szkoleniach online "Podstawy PLC
Designer: Pierwsze kroki" i "Rozwdj oprogramowania PLC".

Tresc¢ szkolenia

e Wprowadzenie Szablon aplikacji FAST OMAC/PackML

Prezentacja elementdw i struktury oprogramowania

Moduty maszynowe i aplikacje, komunikacja, maszyna stanu, obstuga btedéw, a takze mechanizmy sprzegania
e Wizualizacja, diagnostyka i obstuga
¢ Cwiczenia praktyczne dotyczace konfiguracji treningowych

Czas trwania: 1 dzien

Data: Prosimy o rozpoczecie indywidualnego zgtoszenia.
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Automatyzacja oparta na sterownikach - serwis i uruchomienie 2

Grupa docelowa

Producenci urzadzen i maszyn
Operator maszyny

Pracownicy z obszaréow

Zastosowanie
Uruchomienie
Konserwacja

Cele
Szkolenie obejmuje podstawy instalacji, uruchomienia, obstugi i serwisu sterownikéw, serwowzmacniaczy i700/i750,
i950 oraz magistrali polowej EtherCAT.

Uczestnicy zdobywajg wiedze techniczng umozliwiajgcg samodzielne uruchamianie, parametryzowanie, diagnozowanie
i rozwigzywanie problemdéw w systemach automatyki opartych na sterownikach.

Tres¢ szkolenia

Dzien 1 (Serwis)

e Krétka prezentacja sterownikdw, serwowzmacniaczy i magistrali polowej EtherCAT

e Diagnostyka i rozwigzywanie problemdw (skupienie sie na "EASY Starter")

e Wymiana urzadzen i tworzenie kopii zapasowych

o Cwiczenia praktyczne dotyczace konfiguracji treningowych

Dzien 2 (Uruchomienie)

e Montaz i uruchomienie systemow

e Parametryzacja, optymalizacja i zaawansowana diagnostyka (z naciskiem na "PLC Designer")
o Cwiczenia praktyczne dotyczace konfiguracji treningowych

Czas trwania: 2 dni

Data: Prosimy o zapoznanie sie z ofertg szkoleniowg na stronie internetowej danego kraju lub rozpoczecie
indywidualnego zapytania.
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Inwerter i500 - zastosowanie (]
Grupa docelowa ===

Producenci urzadzen i maszyn

Pracownicy z obszaréw

Projekt elektryczny
Planowanie projektu
Zastosowanie
Uruchomienie

Cele

Uczestnicy bedg mogli samodzielnie uruchomi¢ Inverter i500 i dostosowac aplikacje do wtasnych wymagan.

Warunek wstepny

Aby przygotowac sie do udanego uczestnictwa, Lenze zaleca bezptatne szkolenia online "Inverter i500 - Podstawy" i
"Inverter i500 - Zastosowanie".

Tresc szkolenia

Inwerter i500 mozna uruchomié za pomocg narzedzi inzynieryjnych (klawiatura, komputer) i dostosowa¢ do wtasnych

wymagan:

e Struktura wartosSci zadanych i tryby pracy oraz opcje wyboru sygnatu sterujgcego

¢ Dostosowanie falownikéw do wymagan napedu przenosnika (wejscia/wyjscia, profil ruchu, zachowanie podczas
uruchamiania/zatrzymywania)

e Standardowe funkcje falownikdéw (listy ulubionych, zestawy parametréw, kontrola dostepu)

e Optymalizacja sterowania silnikiem

* Integracja ze sterowaniem nadrzednym za posrednictwem magistrali Fieldbus

e Zaawansowane funkcje falownika (sterownik procesu, funkcje pomocnicze, monitorowanie)

Czas trwania: 1 dzien

Data: Prosimy o zapoznanie sie z ofertg szkoleniowg na stronie internetowej danego kraju lub rozpoczecie
indywidualnego zapytania.
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Inwerter i650 motec - PLC (]
Grupa docelowa e

Producenci urzagdzen i maszyn

Pracownicy z obszaréw

Zastosowanie
Programowanie
Uruchomienie

Cele

Uczestnicy zapoznajg sie z mozliwosciami wykorzystania programowalnosci inwerteréw i650 motec zgodnie z normg
przemystowg IEC 61131-3 w srodowisku programistycznym »PLC Designer« (V4). Szkolenie stanowi podstawe do
samodzielnej realizacji wtasnych projektow z wykorzystaniem inwerteréw i650 motec.

Warunek wstepny

Uczestnicy powinni ukoniczy¢ bezptatne szkolenia e-learningowe , Inwerter i500 — uruchomienie i zastosowanie” oraz
,Podstawy projektowania sterownikdw PLC — pierwsze kroki”. Znajomosé programowania zgodnie z normg IEC 61131-3
lub bogate doswiadczenie w zakresie programowania sterownikow PLC bedg dodatkowym atutem.

Tresc szkolenia

* Przeglad struktury sprzetowej i programowej falownika i650 motec

¢ Wykorzystanie oprogramowania inzynierskiego »EASY Starter« i »PLC Designer« (V4) do tworzenia projektow i
programowania

e Mozliwosci diagnostyczne

e Zapoznanie sie z funkcjami ruchu (pozycjonowanie, odniesienia itp.)

¢ Cwiczenia praktyczne na stanowiskach szkoleniowych

Czas trwania: 2 dni

Data: Prosimy o rozpoczecie indywidualnego zapytania.
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Serwowzmacniacz i950 - zastosowanie (]
Grupa docelowa ===

Producenci urzagdzen i maszyn

Pracownicy z obszaréw

Projekt elektryczny IﬁAb .
Planowanie projektu

Zastosowanie '
Uruchomienie = ;

Cele

Uczestnicy dowiadujg sie, jak zintegrowac serwowzmacniacze i950 z maszyng i dostosowac je do indywidualnych
wymagan. Szkolenie stwarza podstawy do samodzielnej realizacji wiasnych projektéw z wykorzystaniem
serwowzmacniaczy i950.

Warunek wstepny

Aby przygotowac sie do udanego uczestnictwa, Lenze zaleca bezptatne kursy szkoleniowe online "PLC Designer Basics:
Pierwsze kroki" oraz "Serwowzmacniacz i950 - zastosowanie".

Tresc szkolenia

e Przeglad komponentdéw sprzetowych i ich instalacji

e Uruchomienie za pomocg "EASY Starter"

e Podstawy technologii pozycjonowania i zadania pozycjonowania

e Wdrazanie i dostosowywanie prefabrykowanych aplikacji w "PLC Designer"

e Wat elektryczny i praca wieloosiowa

e Podfaczenie i integracja ze sterownikiem nadrzednym za posrednictwem magistrali systemowej lub interfejsu
magistrali polowe;j

e Wdrazanie indywidualnych wymagan typowych aplikacji przy uzyciu oprogramowania inzynieryjnego "EASY Starter"
i "PLC Designer".

o Cwiczenia praktyczne dotyczace konfiguracji treningowych

Czas trwania: 2 dni

Data: Prosimy o zapoznanie sie z ofertg szkoleniowg na stronie internetowej danego kraju lub rozpoczecie
indywidualnego zapytania.
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Serwowzmachiacz i950 - PLC (]
Grupa docelowa ===
Producenci urzagdzen i maszyn
PLC

4
Pracownicy z obszaréw
Zastosowanie 'F‘Ab

! ~

Programowanie
Uruchomienie f§

Cele

Uczestnicy zapoznajg sie z mozliwosciami programowania sterownika i950 Servo PLC zgodnie z normg przemystowga IEC
61131-3 przy uzyciu Srodowiska programistycznego »PLC Designer« (V4). Szkolenie stanowi podstawe do samodzielnej
realizacji wiasnych projektow przy uzyciu sterownika i950 Servo PLC.

Warunek wstepny

Uczestnicy powinni ukonczyé¢ bezptatne szkolenia e-learningowe ,,Servo inverter i950 — Application” (Przetwornica
serwomechanizmu i950 — zastosowanie) oraz ,,PLC Designer Basics — First Steps” (Podstawy projektowania sterownikow
PLC — pierwsze kroki). Znajomos$¢ programowania zgodnie z normg IEC 61131-3 lub bogate doswiadczenie w zakresie
programowania sterownikow PLC bedg dodatkowym atutem.

Tresc¢ szkolenia

® Przeglad struktury sprzetu i oprogramowania sterownika i950 Servo PLC.

e Wykorzystanie oprogramowania inzynierskiego »Easy Starter« i »PLC Designer« (V4) do tworzenia projektow i
programowania.

e Mozliwosci diagnostyczne.

e Zapoznanie sie z funkcjami ruchu (regulacja predkosci obrotowej, pozycjonowanie, odniesienia itp.).

¢ Cwiczenia praktyczne na stanowiskach szkoleniowych.

Czas trwania: 2 dni

Data: Prosimy o rozpoczecie indywidualnego zapytania.
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Falowniki 8400 - zastosowanie

" L4 y _/"i’;‘ P
Grupa docelowa v <Y 5 = | =
. . =@ | =L e
Producenci urzagdzen i maszyn l- '""s| - %‘
! - ﬁ’-‘i - E‘E' s

Pracownicy z obszaréw

Projekt elektryczny
Planowanie projektu
Zastosowanie
Uruchomienie

Cele

Uczestnicy bedg mogli samodzielnie uruchomi¢ Inverter Drives 8400 i dostosowac¢ aplikacje do wtasnych wymagan.

Warunek wstepny

Aby przygotowac sie do udanego uczestnictwa, Lenze zaleca bezptatny kurs szkoleniowy online "Inverter Drives 8400".

Tresc szkolenia

e Przeglad komponentéw sprzetowych i ich instalacji

e Uruchomienie i diagnostyka za pomoca klawiatury i oprogramowania inzynierskiego "Engineer"

e Tworzenie projektéw, wdrazanie aplikacji

e Obstuga edytora FB i oscyloskopu

e Tryby pracy ze sprzezeniem zwrotnym enkodera i bez niego

e Prefabrykowane aplikacje dla napedéw sterowanych predkoscig i potozeniem (predkos¢ sitownika, pozycjonowanie
stotu)

e Podtaczenie magistrali polowych

¢ Cwiczenia praktyczne dotyczace konfiguracji treningowych

Czas trwania: 2 dni

Data: Prosimy o zapoznanie sie z ofertg szkoleniowg na stronie internetowej danego kraju lub rozpoczecie
indywidualnego zapytania.
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Serwonapedy 9400 - zastosowanie
Grupa docelowa

Producenci urzagdzen i maszyn

Pracownicy z obszaréw

Projekt elektryczny
Planowanie projektu
Zastosowanie
Uruchomienie

Cele

Uczestnicy beda w stanie samodzielnie skonfigurowaé serwonapedy 9400, a takze wdrozy¢ i uruchomic aplikacje.

Tresc szkolenia

e Przeglad komponentéw sprzetowych i ich instalacji

e Uruchamianie i adaptacja prefabrykowanych aplikacji za pomocg oprogramowania inzynieryjnego "Engineer".
e Podstawowe funkcje napedu i tryby pracy silnika

e Tworzenie i konfigurowanie wtasnych aplikacji za pomoca edytora FB

¢ Integracja serwonapeddw 9400 z sieciami CAN i konfigurowanie aplikacji wieloosiowych

e Podstawy technologii pozycjonowania i zadania pozycjonowania

¢ Cwiczenia praktyczne dotyczace konfiguracji treningowych

Czas trwania: 2 lub 3 dni

Data: Prosimy o zapoznanie sie z ofertg szkoleniowg na stronie internetowej danego kraju lub rozpoczecie
indywidualnego zapytania.
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Servo Drives 9400 - Elektroniczny profiler krzywkowy

Grupa docelowa

Producenci urzadzer i maszyn se | ;l'"~

Pracownicy z obszaréw F el T

Zastosowanie
Uruchomienie

Cele

Uczestnicy beda w stanie samodzielnie skonfigurowaé¢ serwonapedy 9400 za pomocg aplikacji "Electronic cam", a takze
wdrozyc i uruchomi¢ aplikacje.

Tresc¢ szkolenia

e Podstawy technologii kamer

e Przyktady zastosowan technologii krzywkowe;j

e Wprowadzenie do aplikacji "Electronic cam"

e Zastosowanie réznych funkcji krzywki

e Dalsza parametryzacja i konfiguracja aplikacji za pomocg oprogramowania inzynieryjnego "Engineer".
o Cwiczenia praktyczne dotyczace konfiguracji treningowych

Czas trwania: 2 dni

Data: Prosimy o rozpoczecie indywidualnego zapytania.
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Serwonapedy 9400 - Servo PLC p
L
Grupa docelowa -

Producenci urzagdzen i maszyn

Pracownicy z obszaréw

Zastosowanie
Programowanie
Uruchomienie

Cele

Uczestnicy zapoznajg sie z mozliwosciami programowania sterownika 9400 Servo PLC zgodnie z normg przemystowg IEC
61131-3 za pomocg srodowiska programistycznego "PLC Designer" (V2). Szkolenie stwarza podstawy do samodzielnej
realizacji wiasnych projektow z wykorzystaniem sterownika 9400 Servo PLC.

Warunek wstepny

Wymagana jest znajomos¢ kursu szkoleniowego "Servo Drives 9400 - Application" (9400 HighLine) oraz znajomos¢
programowania zgodnie z normg IEC 61131-3 lub duze doswiadczenie w dziedzinie programowania sterownikdéw PLC.

Tresc szkolenia

* Przeglad struktury sprzetowej i programowej sterownika 9400 Servo PLC

e Korzystanie z oprogramowania inzynierskiego "Engineer" i "PLC Designer" (V2) do tworzenia i programowania
projektow.

e Opcje diagnostyczne

e Komunikacja Fieldbus CANopen

o Cwiczenia praktyczne dotyczace konfiguracji treningowych

Czas trwania: 3 dni

Data: Prosimy o rozpoczecie indywidualnego zapytania.
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Inwerter i500 - Serwis

Grupa docelowa

. ‘s EASY Starter
Producenci urzadzen i maszyn

Operator maszyny

Pracownicy z obszaréow

Uruchomienie
Konserwacja

Cele

Uczestnicy zdobedg wiedze techniczng w zakresie diagnostyki i samodzielnego rozwigzywania problemdw z falownikiem
i500, a takze obstugi klawiatury, "EASY Starter" i innych narzedzi inzynieryjnych do serwisowania.

Warunek wstepny

Aby przygotowac sie do udanego uczestnictwa, Lenze zaleca bezptatne szkolenie online "Inverter i500 - Podstawy".

Tresc¢ szkolenia

e Podstawy technologii napedow

e Obstuga klawiatury i "EASY Starter" w przypadku serwisu

* Opcje diagnostyczne (diody LED stanu, komunikat o btedzie, pamie¢ historii, trend i oscyloskop)

e Rozwigzywanie problemdw i usuwanie usterek w praktyce

e Tworzenie kopii zapasowych i odzyskiwanie danych

e Rzeczy, ktore nalezy wiedzie¢ o zgodnosci oprogramowania sprzetowego i ustawieniach uzytkownika
o Cwiczenia praktyczne dotyczace konfiguracji treningowych

Czas trwania: 1 dzien

Data: Prosimy o zapoznanie sie z ofertg szkoleniowg na stronie internetowej danego kraju lub rozpoczecie
indywidualnego zapytania.
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Serwowzmacniacz i950 - Serwis

Grupa docelowa o .,l bt il
Producenci urzagdzen i maszyn < iif fHiE
Operator maszyny Ii/\—‘/\

Pracownicy z obszaréw

£

z

!

!

Uruchomienie g
Konserwacja 3l

I

1

|

Cele

Uczestnicy zdobedg wiedze techniczng w zakresie diagnostyki i samodzielnego rozwigzywania problemoéw z
serwowzmacniaczami i950, a takze obstugi "EASY Starter" i innych narzedzi inzynieryjnych do serwisowania.

Warunek wstepny

Aby przygotowac sie do uczestnictwa, firma Lenze zaleca bezptatny kurs szkoleniowy online "Servo Inverter i950 -
Service", ktdéry zawiera serie samouczkéw wideo utatwiajgcych rozpoczecie pracy.

Tresc¢ szkolenia

e Podstawy technologii napedow

e Obstuga "EASY Starter" w przypadku serwisu

¢ Opcje diagnostyczne (diody LED stanu, komunikaty o btedach, pamie¢ historii, trend i oscyloskop)

e Rozwigzywanie probleméw i usuwanie usterek w praktyce

e Tworzenie kopii zapasowych i odzyskiwanie danych

e Rzeczy, ktore nalezy wiedzie¢ o zgodnosci oprogramowania sprzetowego i ustawieniach uzytkownika
o Cwiczenia praktyczne dotyczace konfiguracji treningowych

Czas trwania: 1 dzien

Data: Prosimy o zapoznanie sie z ofertg szkoleniowg na stronie internetowej danego kraju lub rozpoczecie
indywidualnego zapytania.
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Falowniki 8400 - Serwis

A
Grupa docelowa , o ==
. L B _&7' 2 )
Producenci urzadzen i maszyn . = EASY Starter
Operator maszyny I~ -| :
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Pracownicy z obszaréw

Uruchomienie
Konserwacja

Cele

Uczestnicy zdobedg wiedze techniczng w zakresie diagnostyki i samodzielnego rozwigzywania probleméw z falownikami
8400, a takze obstugi klawiatury, "EASY Starter" i innych narzedzi inzynieryjnych do serwisowania.

Warunek wstepny

Aby przygotowac sie do udanego uczestnictwa, Lenze zaleca bezptatny kurs szkoleniowy online "Inverter Drives 8400".

Tresc szkolenia

e Dostep do parametrow i odczyt informacji o stanie falownika 8400 za pomocg klawiatury
e Diagnostyka za pomocg "EASY Starter" i "Engineer"
(stany urzadzen, reakcja na btedy, dziennik, trend, rejestrator danych, oscyloskop)
e Uruchomienie okreslonych parametryzacji uzytkownika
e Tworzenie kopii zapasowych i odzyskiwanie danych
* Rozwigzywanie probleméw i usuwanie usterek w praktyce
e Co nalezy wiedzie¢ o instalacji i obstudze
o Cwiczenia praktyczne dotyczace konfiguracji treningowych

Czas trwania: 1 dzien

Data: Prosimy o zapoznanie sie z ofertg szkoleniowg na stronie internetowej danego kraju lub rozpoczecie
indywidualnego zapytania.
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Serwonapedy 9400 - Serwis

Grupa docelowa |
Producenci urzadzer i maszyn EASY Starter

Operator maszyny

Pracownicy z obszaréw

Uruchomienie
Konserwacja

Cele

Uczestnicy zdobeda wiedze techniczng w zakresie diagnostyki i niezaleznego rozwigzywania problemoéw z
serwonapedami 9400, a takze obstugi klawiatury, "EASY Starter" i innych narzedzi inzynieryjnych do serwisowania.

Tresc szkolenia

e Dostep do parametrow i odczyt informacji o stanie serwonapedéow 9400 za pomocg klawiatury
e Diagnostyka za pomoca "EASY Starter"
(stany urzadzenia, reakcja na btedy, dziennik, rejestr serwisowy, trend)
e Uruchomienie okreslonych aplikacji
e Kopia zapasowa i przywracanie danych (np. w przypadku zmiany parametréw w urzadzeniu)
e Rozwigzywanie probleméw i usuwanie usterek w praktyce
e Co nalezy wiedzie¢ o instalacji i obstudze
o Cwiczenia praktyczne dotyczace konfiguracji treningowych

Czas trwania: 1 dzien

Data: Prosimy o zapoznanie sie z ofertg szkoleniowg na stronie internetowej danego kraju lub rozpoczecie
indywidualnego zapytania.
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Falownik 8200 vector i 8200 motec - Serwis
Grupa docelowa

Operator maszyny

Pracownicy z obszarow ‘-
Konserwacja £ 2
Cele

Uczestnicy zdobedg wiedze techniczng w zakresie diagnostyki i samodzielnego rozwigzywania probleméw z falownikami
8200 vector i 8200 motec, a takze obstugi klawiatury, "EASY Starter" i innych narzedzi inzynieryjnych do serwisowania.

Tresc szkolenia

e Podstawy technologii napedéw i kompatybilnosci elektromagnetycznej
e Dostep do parametrow i odczyt informacji o stanie falownikéw 8200 vector i 8200 motec za pomoca klawiatury
e Diagnostyka za pomocg "EASY Starter" i "Global Drive Control" (GDC) (
stany urzadzenia, reakcja na btedy, dziennik, trend)
¢ Kopia zapasowa i przywracanie danych (np. w przypadku zmiany parametréw w urzadzeniu)
* Rozwigzywanie probleméw i usuwanie usterek w praktyce
e Co nalezy wiedzie¢ o instalacji i obstudze
o Cwiczenia praktyczne dotyczace konfiguracji treningowych

Czas trwania: 1 dzien

Data: Prosimy o rozpoczecie indywidualnego zapytania.
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9300 Servo Inverter - Serwis
Grupa docelowa

Operator maszyny

Pracownicy z obszaréw

Konserwacja

Cele

Uczestnicy zdobedg wiedze techniczng w zakresie diagnostyki i samodzielnego rozwigzywania probleméw z 9300 Servo
Inverters, a takze obstugi klawiatury, "EASY Starter" i innych narzedzi inzynieryjnych do serwisowania.

Tresc szkolenia

e Podstawy technologii napedéw i kompatybilnosci elektromagnetycznej
e Dostep do parametrow i odczyt informacji o stanie serwowzmacniacza 9300 za pomoca klawiatury
e Diagnostyka za pomocg "EASY Starter" i "Global Drive Control" (GDC) (
stany urzadzenia, reakcja na btedy, dziennik, trend, oscyloskop)
¢ Kopia zapasowa i przywracanie danych (np. w przypadku zmiany parametréw w urzadzeniu)
* Rozwigzywanie probleméw i usuwanie usterek w praktyce
e Co nalezy wiedzie¢ o instalacji i obstudze
o Cwiczenia praktyczne dotyczace konfiguracji treningowych

Czas trwania: 1 dzien

Data: Prosimy o rozpoczecie indywidualnego zapytania.
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Serwowzmacniacz i950 - rozszerzone bezpieczeristwo

Grupa docelowa .

Producenci urzadzer i maszyn PROFisafe

Pracownicy z obszaréw Safety over
EtherCAT.

Zastosowanie
Programowanie
Uruchomienie

Cele

Uczestnicy bedg w stanie samodzielnie zaprojektowa¢ serwowzmacniacz i950 Extended Safety (ES) z modutem
bezpieczenstwa, wdrozy¢ aplikacje, uruchomié system i zapewni¢ jego dziatanie.

Warunek wstepny

Zaktada sie znajomos¢ szkolenia "Serwowzmacniacz i950 - zastosowanie".

Tresc¢ szkolenia

e Przeglad komponentdw sprzetowych (i950 ES)
* Woprowadzenie do bezpieczenstwa funkcjonalnego w inzynierii mechanicznej
e Zrozumienie i parametryzacja funkcji monitorowania:
SOS (Safe Operated Stop)
SS1, SS2 (bezpieczne zatrzymanie 1, 2)
SDI (bezpieczny kierunek)
SBC (bezpieczne sterowanie hamulcem)
PDSS (bezpieczna predkosc zalezna od potozenia)
SLS, SMS (bezpieczna ograniczona predkos¢ maksymalna)
SHOM (bezpieczne naprowadzanie)
SAC (Safe Cam)
SLP (Safe Limited Position)
Naprawa i obstuga specjalna
* Pofaczenie przez FSoE i PROFISAFE ze sterownikiem bezpieczenstwa
e Tworzenie obwiedni w oscyloskopie "EASY Starter" w celu diagnozowania funkcji monitorowania
e Ustawianie parametrow bezpieczenstwa i uruchamianie standardowych TA w "EASY Starter" i "PLC Designer".
o Cwiczenia praktyczne dotyczace konfiguracji treningowych

Czas trwania: 2 dni

Data: Prosimy o zapoznanie sie z ofertg szkoleniowg na stronie internetowej danego kraju lub rozpoczecie
indywidualnego zapytania.
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Sterownik bezpieczenstwa c250-S - programowanie bezpieczenstwa funkcjonalnego

Grupa docelowa

o1 —
| PLCopen
Producenci urzagdzen i maszyn 't
1% =4
jisafety
Pracownicy z obszaréw PLC
4
Zastosowanie
. Safety over
Programowanie EtherCAT

Uruchomienie

Cele

Uczestnicy dowiedz3 sig, jak logicznie potgczyé funkcje bezpieczeristwa maszyny ze sterownikiem bezpieczeristwa c250-
S.

Warunek wstepny

Wymagana jest wiedza ze szkolenia "Serwowzmacniacz i950 - rozszerzone bezpieczenstwo" oraz bezptatnego szkolenia
online "Podstawy projektowania sterownikéw PLC: Pierwsze kroki".

Tresc¢ szkolenia

e Przeglad komponentdw sprzetowych (sterownik bezpieczenstwa c250-S, modut we/wy bezpieczenstwa, tacznik
magistrali bezpieczenstwa)

e Podfaczenie elektryczne komponentéw

e Tworzenie programu zorientowanego na bezpieczerstwo za pomoca "PLC Designer" zgodnie z PLCopen Safety

e Rozszerzenie istniejgcego projektu "PLC Designer" o kontrole bezpieczenstwa

e Logiczna wymiana danych miedzy sterownikiem standardowym a sterownikiem bezpieczeristwa za posrednictwem
sieci EtherCAT

e Odczytywanie informacji o stanie za pomocg standardowego kontrolera

e Aktywacja funkcji bezpieczenstwa w falowniku poprzez FSoE

e Ochrona dostepu do programu zorientowanego na bezpieczeristwo

¢ Diagnostyka i rozwigzywanie problemdw

o Cwiczenia praktyczne dotyczace konfiguracji treningowych

Czas trwania: 1 dzien

Data: Prosimy o zapoznanie sie z ofertg szkoleniowg na stronie internetowej danego kraju lub rozpoczecie
indywidualnego zapytania.
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Serwonapedy 9400 - Inzynieria bezpieczenstwa

Grupa docelowa 9 b A0 “

Producenci urzagdzen i maszyn

Pracownicy z obszaréw

Zastosowanie
Programowanie
Uruchomienie

Cele

Uczestnicy beda w stanie samodzielnie skonfigurowaé serwonapedy 9400 z modutem bezpieczerstwa, wdrozy¢
aplikacje, uruchomic system i zapewnic jego dziatanie.

Warunek wstepny

Zaktada sie znajomosc szkolenia "Servo Drives 9400 - Application".

Tresc szkolenia

* Przeglad elementow bezpieczerstwa (SMO0, SM100, SM301 lub SM302)
* Przeglad bezpieczenstwa funkcjonalnego w technologii napeddéw

e Parametryzacja i konfiguracja

e Uruchomienie, diagnostyka i serwis

o Cwiczenia praktyczne dotyczace konfiguracji treningowych

Czas trwania: 2 dni

Data: Prosimy o zapoznanie sie z ofertg szkoleniowg na stronie internetowej danego kraju lub rozpoczecie
indywidualnego zapytania.
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EASY System Designer — dobdr napedu
Grupa docelowa

e Producenci urzadzen i maszyn - —

Pracownicy z obszaréw

e Budowa
e Planowanie projektu

Cele

Uczestnicy zdobedg wiedze na temat funkcji i zastosowania oprogramowania, aby méc samodzielnie projektowac
systemy napedowe Lenze w swoim obszarze roboczym.

Warunek wstepny

Lenze zaleca, aby uczestnicy pracowali na wtasnym laptopie (system operacyjny: Windows 11) z programem EASY
System Designer — dobdr napedu (ESD) i przyniesli go na szkolenie.

Tresc¢ szkolenia

e Oprogramowanie ESD (struktura i architektura)

¢ Interfejs uzytkownika ESD

* Przygotowanie projektéow

e Sekwencja programoéw w ESD

e Wyniki i protokoty

e Planowanie ruchu w ESD

e Prosta konstrukcja wieloosiowa

¢ Analizowanie i optymalizowanie projektéw przy uzyciu ¢wiczen zorientowanych na aplikacje

Czas trwania: 2 dni

Data: Prosimy o zapoznanie sie z ofertg szkoleniowg na stronie internetowej danego kraju lub ztozenie
indywidualnego zapytania.
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Warunki rejestracji i
uczestnictwa

Zakres zastosowania

Niniejsze warunki majg zastosowanie do szkolen stacjonarnych i internetowych seminariéw na zywo organizowanych
przez Lenze. Obejmujg one tylko ogdlnie obowigzujgce punkty.

Nalezy pamigta¢, ze obowigzujg dalsze warunki uczestnictwa specyficzne dla danego kraju i wydarzenia, ktére zostang
przekazane przez osobe kontaktowa w Lenze przed rejestracja.

Rejestracja

Prosimy o poinformowanie nas w odpowiednim czasie o zainteresowaniu wymaganym szkoleniem za pomocg
formularza kontaktowego online lub adresu kontaktowego na naszej stronie internetowe;j.

Po wyjasnieniu zapytania i otrzymaniu pisemnego zamdwienia, Lenze przesle wigzace potwierdzenie zamdwienia.

Trzy tygodnie przed szkoleniem otrzymasz ostateczne zaproszenie na szkolenie wraz ze wszystkimi istotnymi
szczegdtami.

Do momentu otrzymania zaproszenia nie nalezy dokonywac zadnych rezerwacji podrdzy, np. hoteli, lotéw, pociggow i
wynajmu samochodow.

Polityka anulowania

Rezygnacja z udziatu w szkoleniu przez uczestnikow jest bezptatna do trzech tygodni przed rozpoczeciem szkolenia, po
tym terminie zostanie pobrana potowa opfaty za szkolenie. Wyznaczenie uczestnika zastepczego jest mozliwe i
bezptatne.

W przypadku nieobecnosci w dniu szkolenia bez wczesniejszego pisemnego odwotania, zostaniesz obcigzony 100 %
poniesionych kosztédw szkolenia.

Prawa autorskie

Dokumenty szkoleniowe nie moga by¢ powielane ani przekazywane osobom trzecim bez pisemnej zgody Lenze SE.

Odpowiedzialnos¢

Lenze zastrzega sobie prawo do odwotania szkolen w przypadku zbyt matej liczby uczestnikéw lub z innych powoddw, a
takze do zmiany termindéw szkolen. W takich przypadkach niezwtocznie skontaktujemy sie z Tobg i zaproponujemy
alternatywne terminy. Jesli Lenze przesunie date, masz mozliwos¢ bezptatnego anulowania wydarzenia.

Lenze nie ponosi odpowiedzialnosci

e zainformacje przekazywane pisemnie lub ustnie podczas szkolen lub zawarte w dokumentach szkoleniowych,
¢ za jakiekolwiek szkody lub szkody nastepcze wynikajace z kurséw szkoleniowych.
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Instrukcje bezpieczenstwa

Uczestnicy zobowigzujg sie do przestrzegania instrukcji bezpieczenstwa i lokalnych przepiséw ogtoszonych w miejscu
szkolenia.

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi ochrony systemoéw informatycznych, podtaczanie i uzywanie
przyniesionych nosnikdw pamieci (np. pamieci USB) z urzgdzeniami Lenze jest niedozwolone bez wyraznej zgody.

Czas treningu
Catodniowe szkolenia rozpoczynaja sie o 8:30 i koriczg o 4:30 kazdego dnia.
Treningi rozruchowe rozpoczynaja sie o0 09:00 i koriczg okoto 15:00.

W przypadku szkolen pétdniowych lub organizowanych indywidualnie prosimy o zapoznanie sie ze szczegétami na
stronie internetowej i w zaproszeniu na szkolenie.

Terminy i koszty

Terminy i koszty poszczegdlnych szkolen mozna znalez¢ na stronie www.lenze.com/training. Jesli jestes$ zainteresowany
indywidualnym szkoleniem, skontaktuj sie z bezposrednia osobg kontaktowg w Lenze lub skontaktuj sie z nami za
posrednictwem adresu kontaktowego szkolenia na stronie internetowej danego kraju.
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